
国家試験

令和８年度前期

技 能 検 定 受 検 案 内
技能五輪山形県予選会参加案内

　技能検定は職業能力開発促進法に基づき、労働者の皆さんがもっている技能を一定の 
基準によって検定し、それを公に証明する国家検定制度です。
　技能検定に合格すると、特級、１級及び単一等級は厚生労働大臣名の、２級及び３級は
県知事名の合格証書が交付され、法に基づいて「技能士」と称することが出来ます。
　自分の技能に自信と誇りをもって、この検定制度を大いに活用しましょう。

令和８年度前期技能検定実施日程

受 付 期 間 令和８年４月６日（月）～４月17日（金）
（土日を除く。郵送の場合は、受付最終日の消印有効）

実
技
試
験

問 題 公 表 　令和８年６月３日（水）

この日から当協会で公表します。
受検者にはこの日以降に送付します。
（なお、実技試験概要は、中央協会のホームページか
ら閲覧できます。）

実 施 期 間
　令和８年
★６月10日（水）～８月９日（日）
　６月10日（水）～９月９日（水）

この期間のうち、指定した日
（６～９ページを参照） 実技試験、学科試

験とも試験を実施
する日時、会場等
は決定次第、受検
票にて通知します。

学
科
試
験

実 施 日

★令和８年７月12日（日）
　令和８年８月23日（日）
　令和８年８月30日（日）
　令和８年９月６日（日）

いずれか指定した１日
（６～９ページを参照）

合 格 発 表
★令和８年８月28日（金）
　令和８年10月２日（金）

● 合格発表日に、山形県ホームページにて合格者の受
検番号が公表されます。
● 合格発表後、試験に合格された方には、本人の希望
する送付先へはがきで通知します。

★は金属熱処理を除く３級職種が対象

山形県職業能力開発協会

〒990－2473　山形市松栄二丁目２番１号
 TEL 023－644－8562 　FAX 023－644－2865

https://www.y-kaihatu.jp



◎実技試験受検手数料の一部軽減措置について
　以下の１～３全てに該当する方は、実技試験手数料の一部が軽減されます。
　１．３級を受検する方

　２．23歳未満の方（平成15年４月２日以降に生まれた方）

　３．以下の①または②のいずれかに該当する方

　　　①　日本国籍を有する方

　　　② 　出入国管理及び難民認定法（昭和26年政令第319号）別表第二に規定する

永住者等

また、軽減措置は以下の二通りで、それぞれ受検手数料が異なります。
　　　⑴　雇用保険被保険者
　　　⑵　雇用保険被保険者以外
　　　
　　※上記軽減措置のほか、在校生等の方を対象とした学割があります。
　　　
　軽減対象者の実技試験受検手数料は８、９ページをご覧いただき、申請の際は必ず 
ご確認のうえ、誤りのないようにお願いいたします。

 重要なお知らせ 
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◎必ずお読みください
① 　受検申請手続きは、受付の混雑する受付最終日近くを避けて、なるべく早めに提
出してください。

② 　学科・実技の両方の免除を受ける方は、６～９ページに掲げる検定職種以外の職
種（作業）についても受付期間内に申請ができます。

③ 　申請書を受理した後は、申請を取り下げた場合又は試験を受けなかった場合でも
受検手数料はお返しできませんのでご了承ください。

④ 　受検申請者が著しく少ない場合の実技試験のとりやめ、及び設備等の関係による
実技試験受検者数の制限などの場合は、受検手数料を返却いたします。なお、受検
手数料の返還の詳細については、当協会ホームページにて『受検手数料返還基準』
として掲載しています。

⑤ 　同時に２作業以上申請したい場合は、必ず試験日の情報を事前に当協会へご確認
ください。（事前の連絡をいただけない場合、実技試験日が重なり受検できなくなる
恐れがあります）
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１　受検申請から合格発表までのおもな流れ

申請手続き
受検申請受付期間：令和８年４月６日（月）～４月17日（金）※［土・日を除く］
【１】申請書の入手
　① 　受検申請書は、当協会、認定職業訓練施設又は公共職業能力開発施設（18ページを参照）に用意
してあります。

　② 　申請書を郵送で希望する場合は、電話または当協会ウェブサイト（https://www.y-kaihatu.jp）内
の「申請書送付依頼フォーム」から請求してください。（送料は無料）

【２】提出するもの等
⑴　技能検定受検申請書（申請者全員）　※A４サイズで右下に“2019”記載のものに限ります
　★黒のボールペンで記入して下さい。消せるインキのボールペンは使用しないで下さい。
　★訂正する場合は、誤り部分を二重線で消し、正しく記入して下さい。（訂正印不要）
　①　受検する職種名、選択作業名は右票・左票とも必ず記入してください。
　②　氏名は、略字や俗字を使わないで明確に記入してください。（合格証書等にも使用されます。）
　③　写真は、申請前６ヶ月以内に撮影した正面脱帽半身像のものを貼付してください。
　写真の裏面には必ず受検作業・氏名・所属先を記入してください。（両方免除申請の場合は、写真
貼付不要）

　④ 　受検しようとしている職種の下位等級に合格している方は、合格状況欄に必要事項を記入してく
ださい。（16ページ記入例を参照）

　⑤ 　実技・学科のいずれか又は両方の免除を受ける場合は、試験の免除欄にある種類の番号を○で囲み、
さらに必要事項を記入してください。（16ページ記入例を参照）

　⑥　詳しいことは16ページの記入例及び申請書の裏面をご覧ください。
⑵　本人確認書類（申請者全員）
　　 21ページ別紙１を切り離したうえで次のいずれか一つの本人確認書類のコピーを貼付し、受検する
等級と作業名を記入してください。

　①　運転免許証
　②　マイナンバーカード（顔写真のある面のみ）※マイナンバーが記載された面は提出しないでください
　③ 　生徒手帳・学生証（氏名及び生年月日が確認できるものに限る。なお、学校長の証明書の場合は、
Ａ４サイズのものを本用紙に貼付せず別途準備してください）

　④　その他日本の官公庁発行の身分証明書等（氏名・生年月日が確認できるものに限る）
⑶　在職証明書（該当者のみ）
　①　３級の実技試験手数料の軽減対象者のみ必要となります。（１ページを参照）
　② 　21ページ別紙１を切り離したうえで、22ページの記入例を参考に勤務先から証明してもらってくだ
さい。

⑷　免除資格証明書類（該当者のみ）
　①　実技・学科のいずれか又は両方の免除を受ける方のみ必要となります。（12ページを参照）
　②　証明書類はＡ４用紙にコピーして提出してください。
　③　証明書類に記載の姓と、現在の姓が異なる場合は、戸籍抄本（写しで可）も添付してください。
　④　証明書類が無い場合は免除が受けられませんのでご注意ください。
⑸　技能検定合格証書の写し（該当者のみ）
　① 　受検しようとする職種の下位等級合格後、短縮された実務経験年数を満たして上位等級を受検す
る方のみ必要となります。（11ページ参照）

　②　写しはＡ４サイズにコピーして提出してください。
⑹　受検手数料（申請者全員）
　 　受検申請書を郵送または持参する前に、受検手数料を以下の①～④の通り納入し、⑴の受検申請書
と併せて納入確認書類を提出してください。
　①　納入金額：６～９ページ表参照（受検する作業により異なります。過不足なく納めてください。）
　②　納入方法：銀行振込

振込口座は次の通りです。
銀 行 名：山形銀行　　支 店 名：南館支店
口座番号：0650633　　 預金種目：普通
口座名義：山形県職業能力開発協会　会長　山本丈実
　　　　　（ケンショクギョウノウリョクカイハツキョウカイ　カイチョウ　ヤマモトタケミ）
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　③　納入確認書類の提出： 納入確認書類（振込日・振込先・振込人名・振込金額が分かるものに限る）
を20ページの“納入確認書類貼付用紙”に貼付し、申請書に同封ください。
（確認書類例）
・ネットバンキングからの振込…………………明細表示画面を印刷し貼付
・金融機関の窓口やATMから振込……………領収書等の写しを貼付

　④　その他
・振込手数料はお客様のご負担となりますのでご了承願います。
・事業所等で、申請する方が複数人いる場合は、まとめて一括納入が可能です。
　その際は、納入確認書類に該当する申請者の氏名を記入し提出ください。
・実技試験又は学科試験の免除を受ける方は、免除になる試験の受検手数料は不要です。
・受検手数料の消費税については非課税です。
・上記について不明な場合は事前にお問い合わせください。
・領収書は発行しておりません。

【３】提出方法
　① 　可能な限り郵送（書留郵便に限る）でご提出ください。当協会に直接持参いただく場合、受付窓口は、
受付期間内の９時00分から16時30分までとなります。

　② 　郵送の場合は、封筒の表面に「技能検定受検申請書在中」と朱書きし、受付最終日の消印があるもの
は有効です。

【４】提出先
　　〒990－2473　山形市松栄二丁目２番１号　県立山形職業能力開発専門校　内
　　山形県職業能力開発協会　技能検定課　　TEL：023（644）8562

受検票発送（６月初旬から中旬）
受検票の発送
　実技試験及び学科試験の試験日時・試験会場等が決定次第、本人が申請書で希望した送付先へ受検票で
通知いたします。
　受検票は、６月初旬から順次発送する予定ですが、６月中旬になっても届かない場合は、必ず当協会へ
ご連絡ください。
　なお、受検にあたっては、この受検票を必ず持参してください。

実技試験（６月から９月）
実技試験実施期間：令和８年６月10日（水）～令和８年９月９日（水）

【但し、金属熱処理を除く３級職種は６月10日（水）～８月９日（日）】
※ 上記期間内の当協会が指定する日（６～９ページを参照）に行います。日時や会場等は決定次第、受
検票にて通知します。
※ 実技試験は「製作等作業試験」、「判断等試験」及び「計画立案等作業試験」のいずれか単独又は組合せ
により構成されておりますので、ご注意ください。
実技試験問題公表日：令和８年６月３日（水）
※ 当協会で公表するとともに、受検者には公表日以降に本人が申請書で希望した送付先へ送付します。
ただし、職種（作業）によっては実技試験問題概要を送付します。
　なお、公表日後１週間以内に実技試験問題又は実技試験問題概要が届かない場合は、必ず当協会へご連
絡ください。
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学科試験（７月から９月）
学科試験日：令和８年７月12日（日）・８月23日（日）・８月30日（日）・９月６日（日）
※試験日は、上記の全国統一実施日のいずれかで検定職種によって異なります。（６～９ページを参照）
　時間や会場等は決定次第、受検票にて通知します。

《山形県外から受検申請される方へ》
　山形県外で学科試験及び実技試験（計画立案等作業試験）の受検を希望する場合は、「技能検定学科試
験等 山形県外受検希望申請書」を、当協会ウェブサイトからダウンロードのうえ必要事項を記入し、受
検申請の際に一緒に提出してください。
　詳しくは、上記 山形県外受検希望申請書の注意事項をご覧ください。

合格発表
合格発表日：令和８年10月２日（金）【但し、金属熱処理を除く３級職種は８月28日（金）】
⑴　合格の発表
　技能検定合格者、実技のみ合格者及び学科のみ合格者の受検番号が山形県のホームページでご覧いた
だけます。
　https://www.pref.yamagata.jp/（山形県ホームページ）トップページ「目的からさがす」⇨「資格・試験・
採用」⇨「試験」
⑵　合格通知書の発送
　技能検定合格者には、本人が申請書で希望した送付先へ山形県産業労働部雇用・産業人材育成課から
技能検定合格通知書（ハガキ）を発送します。
　また、実技・学科試験のいずれか一方に合格した方には、本人が申請書で希望した送付先へ当協会が
実技試験又は学科試験合格通知書を発送します。この片方合格通知書は次回以降に受検する際の免除資
格の証明書類となりますので、大切に保管してください。
　なお、受検した試験が全て不合格の方に対する通知は、山形県及び当協会からも行いませんので、あ
らかじめご了承ください。

試験結果の提供
　試験結果（実技・学科別の得点）については、個人情報の保護に関する法律（平成15年法律第57号）
第69条第２項第１号の規定により、提供を求めることができます。電話、はがき等による請求はできま
せんので、受検者本人が、本人であることを証明する書類（運転免許証、パスポート等）を持参の上、
山形県産業労働部雇用・産業人材育成課に直接おいでください。
　なお、受検者本人以外（保護者等）からの請求は受け付けておりませんので、あらかじめご了承ください。
　【提供期間】　合格発表日から１ヶ月間　平日９時30分から16時30分まで
　【提供内容】　実技試験の得点および学科試験の得点
　【提供場所】　山形県産業労働部雇用・産業人材育成課
　　　　　　　　　山形市松波二丁目８－１　TEL：023（630）2388
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２　実施職種・実施日・受検手数料

１級・２級（34職種、55作業）

検定職種 選　択　作　業
実技試験実施日 学科試験

実 施 日

受検手数料
備　考

製作等作業試験 判断等試験 計画立案等作業試験 実　技 学　科

園 芸 装 飾 室内園芸装飾 期間Ａ － － ９／６午前 18,200円 3,100円

造 園 造園工事 期間Ａ 期間Ａ － ８／23午前 18,200円 3,100円

鋳 造 鋳鉄鋳物鋳造 期間Ａ － － ９／６午前 18,200円 3,100円

金 属 熱 処 理

一般熱処理
１級のみ
期間Ａ

２級のみ
８／30 ８／23午後 ８／23午前 18,200円 3,100円

浸炭・浸炭窒化・窒化処理
１級のみ
期間Ａ

２級のみ
８／30 ８／23午後 ８／23午前 18,200円 3,100円

高周波・炎熱処理
１級のみ
期間Ａ

２級のみ
８／30 ８／23午後 ８／23午前 18,200円 3,100円

機 械 加 工

普通旋盤 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円

数値制御旋盤 期間Ａ － ８／30午後 ８／30午前 18,200円 3,100円 （※１）

フライス盤 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円

数値制御フライス盤 期間Ａ － ８／30午後 ８／30午前 18,200円 3,100円 （※１）

平面研削盤 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円 （※１）

円筒研削盤 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円 （※１）
（※２）

ホブ盤 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円 （※１）

マシニングセンタ － 期間Ａ ８／30午後 ８／30午前 18,200円 3,100円

精密器具製作 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円

非接触除去加工

数値制御形彫り放電加工 期間Ａ －
１級のみ
９／６午後

９／６午前 18,200円 3,100円 （※１）

ワイヤ放電加工 期間Ａ －
１級のみ
９／６午後

９／６午前 18,200円 3,100円 （※１）

レーザー加工 期間Ａ － － ９／６午前 18,200円 3,100円 （※１）

金属プレス加工 金属プレス 期間Ａ － ８／23午後 ８／23午前 18,200円 3,100円 （注１）

鉄 工 構造物鉄工 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円 （注２）
（注７）

建 築 板 金
内外装板金 期間Ａ － － ９／６午後 18,200円 3,100円

ダクト板金 期間Ａ － － ９／６午後 18,200円 3,100円

め っ き 電気めっき 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円

仕 上 げ

治工具仕上げ 期間Ａ － － ９／６午前 18,200円 3,100円

金型仕上げ 期間Ａ － － ９／６午前 18,200円 3,100円

機械組立仕上げ 期間Ａ － － ９／６午前 18,200円 3,100円

切削工具研削 工作機械用切削工具研削 期間Ａ － － ９／６午後 18,200円 3,100円 （注３）

ダ イ カ ス ト コールドチャンバダイカスト 期間Ａ － ８／30午後 ８／30午前 18,200円 3,100円 １級のみ
（注５）（注６）

電子機器組立て 電子機器組立て 期間Ａ － － ８／30午後 18,200円 3,100円
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検定職種 選　択　作　業
実技試験実施日 学科試験

実 施 日

受検手数料
備　考

製作等作業試験 判断等試験 計画立案等作業試験 実　技 学　科

電気機器組立て 配電盤・制御盤組立て 期間Ａ － － ９／６午前 18,200円 3,100円

産業車両整備 産業車両整備 期間Ａ － － ８／23午後 18,200円 3,100円

建設機械整備 建設機械整備 期間Ａ － ８／30午後 ８／30午前 18,200円 3,100円 （注７）

婦人子供服製造 婦人子供注文服製作 期間Ａ － － ８／30午後 15,100円 3,100円

家 具 製 作 家具手加工 期間Ａ － － ８／30午後 18,200円 3,100円

建 具 製 作 木製建具手加工 期間Ａ － － ８／30午後 18,200円 3,100円

印 刷 オフセット印刷 期間Ａ － － ８／30午後 18,200円 3,100円

プラスチック成形
射出成形 期間Ａ － － ８／23午後 18,200円 3,100円

真空成形 － ９／６ ９／６午前 ８／23午後 18,200円 3,100円

石 材 施 工 石張り 期間Ａ － － ９／６午前 18,200円 3,100円

と び とび 期間Ａ － － ８／23午後 18,200円 3,100円

左 官 左官 期間Ａ － － ８／30午後 18,200円 3,100円

ブロック建築 コンクリートブロック工事 期間Ａ － － ９／６午後 18,200円 3,100円

タ イ ル 張 り タイル張り 期間Ａ － － ９／６午前 18,200円 3,100円

畳 製 作 畳製作 期間Ａ － － ８／30午後 18,200円 3,100円

防 水 施 工

ウレタンゴム系塗膜防水工事 期間Ａ － － ８／23午後 18,200円 3,100円

アクリルゴム系塗膜防水工事 期間Ａ － － ８／23午後 18,200円 3,100円

シーリング防水工事 期間Ａ － － ８／23午後 18,200円 3,100円

内装仕上げ施工

プラスチック系床仕上げ工事 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円

鋼製下地工事 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円（※３）
（注４）

ボード仕上げ工事 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円（※３）

化粧フィルム工事 期間Ａ － － ８／30午前 18,200円 3,100円

サ ッ シ 施 工 ビル用サッシ施工 期間Ａ － － ８／23午前 18,200円 3,100円（注２）

表 装 壁装 期間Ａ － － ９／６午前 18,200円 3,100円

塗 装 建築塗装 期間Ａ － － ８／23午前 18,200円 3,100円

フラワー装飾 フラワー装飾 期間Ａ － － ９／６午後 18,200円 3,100円（※４）
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単一等級（２職種、３作業）

検定職種 選　択　作　業
実技試験実施日 学科試験

実 施 日

受検手数料
備　考

製作等作業試験 判断等試験 計画立案等作業試験 実　技 学　科

路面標示施工
溶融ペイントハンドマーカー工事 期間Ａ － － ９／６午後 18,200円 3,100円

加熱ペイントマシンマーカー工事 期間Ａ － － ９／６午後 18,200円 3,100円 （注８）

産 業 洗 浄 高圧洗浄 期間Ａ － ８／23午後 ８／23午前 18,200円 3,100円

３級（12職種、18作業）
※実技手数料の８ページは一般の方（在校生等以外の方）で、９ページは在校生等の方です。

　　実技手数料の右側の上段及び下段は３級軽減対象者（１ページ参照）の金額です。

　　・上段：令和８年４月１日時点で 23歳未満の雇用保険被保険者
　　・下段：令和８年４月１日時点で 23歳未満の雇用保険被保険者でない方
　　 なお、９ページの在校生等の方で23歳未満の上段に該当する方は、定時制課程の方等に限定さ
れますが、不明な場合は事前にご一報ください。

　　◎一般の方（在校生等以外の方）

検定職種 選　択　作　業

実技試験実施日
学科試験
実 施 日

受検手数料

備　考
製作等作業試験 判断等試験 計画立案等作業試験

実　　技
学　科

23歳以上 23歳未満

園 芸 装 飾 室内園芸装飾 期間Ｂ － － ７／12午前 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

造 園 造園工事 期間Ｂ 期間Ｂ － ７／12午後 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

金 属 熱 処 理

一般熱処理 － ８／30 ８／23午後 ８／23午前 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

浸炭・浸炭窒化・窒化処理 － ８／30 ８／23午後 ８／23午前 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

高周波・炎熱処理 － ８／30 ８／23午後 ８／23午前 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

機 械 加 工

普通旋盤 期間Ｂ － － ７／12午前 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

数値制御旋盤 期間Ｂ － － ７／12午前 18,200円
9,200円

3,100円（※１）
13,700円

フライス盤 期間Ｂ － － ７／12午前 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

平面研削盤 期間Ｂ － － ７／12午前 18,200円
9,200円

3,100円（※１）
13,700円

マシニングセンタ 期間Ｂ － － ７／12午前 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

仕 上 げ 機械組立仕上げ 期間Ｂ － － ７／12午後 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

機 械 検 査 機械検査 期間Ｂ － － ７／12午後 15,100円
6,100円

3,100円
10,600円

電子機器組立て 電子機器組立て 期間Ｂ － － ７／12午前 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

シーケンス制御 シーケンス制御 期間Ｂ － － ７／12午後 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

建 築 大 工 大工工事 期間Ｂ － － ７／12午後 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

化 学 分 析 化学分析 期間Ｂ － － ７／12午前 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

商品装飾展示 商品装飾展示 期間Ｂ － － ７／12午前 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円

フラワー装飾 フラワー装飾 期間Ｂ － － ７／12午後 18,200円
9,200円

3,100円
13,700円
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◎在校生等（注）の方

検定職種 選　択　作　業

実技試験実施日
学科試験
実 施 日

受検手数料

備　考
製作等作業試験 判断等試験 計画立案等作業試験

実　　技
学　科

23歳以上 23歳未満

園 芸 装 飾 室内園芸装飾 期間Ｂ － － ７／12午前 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

造 園 造園工事 期間Ｂ 期間Ｂ － ７／12午後 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

金 属 熱 処 理

一般熱処理 － ８／30 ８／23午後 ８／23午前 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

浸炭・浸炭窒化・窒化処理 － ８／30 ８／23午後 ８／23午前 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

高周波・炎熱処理 － ８／30 ８／23午後 ８／23午前 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

機 械 加 工

普通旋盤 期間Ｂ － － ７／12午前 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

数値制御旋盤 期間Ｂ － － ７／12午前 12,100円
3,100円

3,100円（※１）
7,600円

フライス盤 期間Ｂ － － ７／12午前 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

平面研削盤 期間Ｂ － － ７／12午前 12,100円
3,100円

3,100円（※１）
7,600円

マシニングセンタ 期間Ｂ － － ７／12午前 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

仕 上 げ 機械組立仕上げ 期間Ｂ － － ７／12午後 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

機 械 検 査 機械検査 期間Ｂ － － ７／12午後 10,100円
2,900円

3,100円
5,600円

電子機器組立て 電子機器組立て 期間Ｂ － － ７／12午前 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

シーケンス制御 シーケンス制御 期間Ｂ － － ７／12午後 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

建 築 大 工 大工工事 期間Ｂ － － ７／12午後 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

化 学 分 析 化学分析 期間Ｂ － － ７／12午前 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

商品装飾展示 商品装飾展示 期間Ｂ － － ７／12午前 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

フラワー装飾 フラワー装飾 期間Ｂ － － ７／12午後 12,100円
3,100円

3,100円
7,600円

（注）　「在校生等」 とは、３級の技能検定を受検する者で次のいずれかに該当する方です。

　　⑴ 　職業能力開発促進法（昭和44年法律第64号）に規定する公共職業能力開発施設の訓練生、認定職
業訓練施設の訓練生 （現に就職している者を除く。） 又は職業能力開発総合大学校の訓練生。

　　　　上記施設の訓練生については、短期間の訓練課程の職業訓練を受けてる者を除く。

　　⑵ 　学校教育法 （昭和22年法律第26号） に規定する高等学校、中等教育学校の後期課程、特別支援学校
の高等部、短期大学、大学、高等専門学校、専修学校又は各種学校に在学する者。



― 10 ―

● 　実技試験実施日が「期間Ａ」となっている職種（作業）は、令和８年６月10日（水）から９月９日（水）
までの間の指定する日に実施します。
　 　実技試験実施日が「期間Ｂ」となっている職種（作業）は、令和８年６月10日（水）から８月９日（日）
までの間の指定する日に実施します。

●　実技試験の概要は、中央職業能力開発協会のホームページ（https://www.javada.or.jp/）から閲覧できます。

● 　令和８年度（前期）技能検定学科試験・実技試験（判断等試験及び計画立案等作業試験）における関係
法令、JIS等の各種規格等の記載に基づく出題については、原則として、令和７年10月１日時点で施行さ
れている内容に基づくものとします。ただし、職種（作業）ごとに、実作業の現場における状況等を勘案
し、一般的に普及しているものに基づく場合もあります。

●備考欄の表示について
（※１） 　実技試験の製作等作業試験は、原則として受検者が所属する工場の機械を借用して実施します。
　　　　ただし、試験で使用する機械の規格及び機能に制限がありますので事前に当協会へご相談ください。
（※２）　１級を受検希望する方は、事前に当協会へご連絡ください。
（※３）　 実技試験を受検希望する方は、“山形県建設室内工事業協会（TEL：023－633－3003）”に必ず事前

にご連絡ください。
（※４）　 ２級実技試験の課題３は、Ａコース（ブライダルブーケ）又はＢコース（スタンド花）のいずれか

を選択することになりますので、申請書の作業名にフラワー装飾（Ａ）又はフラワー装飾（Ｂ）と
記入してください。

（注１）～（注８）

　 　（注１）から（注６）までは、次のような資格証や特別教育の修了証明書等が必要になります。実技試
験当日に会場で審査しますので、必ず持参してください。証明書等を持参しない場合、特別教育と同等の
知識を有していることの申告（当日、当協会で準備する申告書に署名）が必要です。
　　また、（注７）及び（注８）は免許証等が必携となります。

　（注１）…動力プレス機械の金型の取付け等に関する特別教育
　（注２）…アーク溶接等の作業に関する特別教育
　（注３）…研削といしの取替え等の作業に関する特別教育
　（注４）…研削といし（高速といし）の取替え等の作業に関する特別教育
　（注５）…玉掛け作業に関する技能講習又は特別教育
　（注６）…クレーン運転に関する特別教育
　（注７）… ガス溶接技能講習修了証（修了時期により補講が必要な場合があるため要確認）又はガス溶接

作業主任者免許証の携帯が必要
　（注８）…普通自動車運転免許証（マーカー車を運転できる免許証）の携帯が必要
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３　受　検　資　格

　受検に必要な実務経験年数は次表のとおりです。　また、下位等級合格後に上位等級を受検する場合は、

実務経験年数が短縮されるメリットがあります。この短縮された実務経験年数を満たして上位等級を受検す

る方は、必ず下位等級の合格証書の写しを添付してください。 
（単位：年）

受　検　対　象　者
（②から⑩は検定職種に関する設置学科や訓練科に限ります）

特級 １　　級 ２　級

３ 級
単 一
等 級１　級

合格後
直　接

２　級
合格後

３　級
合格後

直　接
３　級
合格後

① 検定職種に関する実務経験のみ

５

７

２ ４

２

０

０
※１ ３

②
専門高校卒業後
専修学校（大学入学資格付与課程に限ります）卒業後 ６ ０ ０ １

③
短大・高専・高校専攻科卒業後
専門職大学前期課程修了後
専修学校（大学編入資格付与課程に限ります）卒業後

５ ０ ０ ０

④
大学卒業後（専門職大学前期課程修了者を除く）
専修学校（大学院入学資格付与課程に限ります）卒業後 ４ ０ ０ ０

⑤

専修学校（大学入学資格付与課程、大学編入資
格付与課程及び大学院入学資格付与課程以外の
専修学校）卒業後
各種学校卒業後
【いずれも厚生労働大臣指定のものに限ります。】

800h以上 ６ ０ ０
※２ １

1,600h以上 ５ ０ ０
※２ １

3,200h以上 ４ ０ ０
※２ ０

⑥ 短期課程の普通職業訓練修了後 700h以上 ６ ０ ０
※３ １

⑦ 普通課程の普通職業訓練修了後

2,800h未満 ５ ０ ０ １

2,800h以上 ４ ０ ０ ０

⑧ 専門課程又は特定専門課程の高度職業訓練修了後 ３ １ ２ ０ ０ ０

⑨ 応用課程又は特定応用課程の高度職業訓練修了後 １ ０ ０ ０

⑩ 指導員養成課程の指導員養成訓練修了後 １
※４

０
※４ ０ ０

⑪
職業訓練指導員免許取得後
（検定職種に関する免許職種に限ります） １ － － － ０

⑫ 高度養成課程の指導員養成訓練修了後　※５ 0 0 ０ 0 0

（注　意）
・ 高校の普通科や大学の経済学科など検定職種に関連のない設置学科を卒業している方は、①の実務経験年数が必要に
なります。

・実務経験年数は、受付期間の最終日（４月17日）で算定します。
・下位等級の合格後の実務経験年数は、合格証書の交付年月日が起算日となります。
・ ②～⑤の場合の検定職種に関する設置学科及び⑪の検定職種に関する免許職種については、13ページの別表１を参照
ください。

・⑥～⑩の場合の検定職種に関する訓練科は、修了した訓練施設や当協会にご確認ください。
・※１について、技能検定職種に関して実務の経験を有する方に、受検資格が認められます。
・※２について、当該学校が厚生労働大臣の指定を受けているか否かは問いません。
・※３について、総訓練時間が700時間未満のものを含みます。
・ ※４について、短期養成課程の指導員訓練のうち、実務経験者訓練技法習得コースの修了者については、訓練修了後
に行われる能力審査（職業訓練指導員試験に合格した者と同等以上の能力を有すると職業能力開発総合大学校の長が
認める審査）に合格しているものに限ります。

・ ※５について、職業能力開発促進法第92条に規定する職業訓練又は指導員訓練に準ずる訓練の修了者においても、修
了した職業訓練又は指導員訓練の訓練課程に応じ、受検資格が認められます。

・ ３級の受検資格については、上表に記載した以外に、検定職種に関する学科に在学する方及び検定職種に関する訓練
科において職業訓練を受けている方も受検できます。また、工業高等学校に在学する方等であって、かつ、工業高等
学校の教員等による検定職種に係る講習を受講し、当該講習の責任者から技能検定試験受検に際して安全衛生上の問
題等がないと判定された方も受検できます。（詳しくは当協会にご相談ください）

・ 必要に応じて、受検資格について所属事業所等への電話照会や、追加審査を行うために証明書の写しの提出を追加で
求める場合があります。予めご了承ください。
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納入確認書類貼付用紙

納入確認書類貼付欄
（書類が大きい場合は折って貼り付けてください。）

　　＊受検手数料の消費税は非課税です。

　　＊領収書は発行しておりません。

　 　　納入確認書類の原本は必ず保管いただき書類の写し（コピー）をご提出ください。

切
　
り
　
離
　
し
　
線
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２　在職証明書類（※  ３級の受検手数料軽減対象者のみが必要）

記

受検者氏名

級　　　　　　　　　　　　　　　　　　　作業

（等級） （作業名）

本用紙を切り離して受検申請書と一緒に提出してください。 別紙１

本人確認書類貼付用紙　／　在職証明用紙

在　職　証　明　書

※  はがれないようにしっかりと貼り付けてください  ※

本人確認書類貼付欄

下記の受検者は、受検申請日の令和　　年　　月　　日現在、当事業所に在職しており、

かつ雇用保険被保険者であることを証明します。

（所属先名称、代表者名）

㊞

１　本人確認書類（※  受検申請者全員が必要）

　枠内に下のいずれか一つの本人確認書類のコピーを貼付（のり付け）し、受検する等級と

　作業名を記入してください。

　①運転免許証

　②マイナンバーカード（顔写真のある面のみ）
　　※マイナンバーが記載された面は提出しないでください。

　③生徒手帳・学生証（氏名及び生年月日が確認できるものに限る。なお、学校長の証明書

　　の場合は、Ａ４サイズのものを本用紙に貼付せず別途準備してください）

　④その他日本の官公庁発行の身分証明書等（氏名・生年月日が確認できるものに限る）

切
　
り
　
離
　
し
　
線
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２　在職証明書類（※  ３級の受検手数料軽減対象者のみが必要）

記

受検者氏名

級　　　　　　　　　　　　　　　　　　　作業

（等級） （作業名）

本用紙を切り離して受検申請書と一緒に提出してください。 別紙１

本人確認書類貼付用紙　／　在職証明用紙

在　職　証　明　書

本人確認書類貼付欄

下記の受検者は、受検申請日の令和　　年　　月　　日現在、当事業所に在職しており、

かつ雇用保険被保険者であることを証明します。

（所属先名称、代表者名）

㊞

（記　入　例）

大工工事３

８

松　栄　太　郎

４ ６

検定建設株式会社
　代表取締役　検定　一郎

受検する等級と
作業名を記入して
ください。

受付期間内の
申請日を記入
してください。

勤務先からの
証明をお願い
します。

１　本人確認書類（※  受検申請者全員が必要）

　枠内に下のいずれか一つの本人確認書類のコピーを貼付（のり付け）し、受検する等級と

　作業名を記入してください。

　①運転免許証

　②マイナンバーカード（顔写真のある面のみ）
　　※マイナンバーが記載された面は提出しないでください。

　③生徒手帳・学生証（氏名及び生年月日が確認できるものに限る。なお、学校長の証明書

　　の場合は、Ａ４サイズのものを本用紙に貼付せず別途準備してください）

　④その他日本の官公庁発行の身分証明書等（氏名・生年月日が確認できるものに限る）
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13

286

112

112

至  天童・新庄 至  天童・東根

至  米沢・東京至  白鷹・長井 至  上山須
川

至  米沢・福島

至  仙台

山形県庁

松山交差点

市役所

文翔館
（旧県庁）

山形北IC
山形JCT

山形蔵王IC
霞城公園

ジョイ
フィット

山形中央IC至  山辺

沼木バス停 産業技術短大東
バス停

ローソン

西公園
セブンイレブン

至  寒河江
     鶴岡・酒田

山
形
警
察
署

J
R
奥
羽
本
線
・
山
形
新
幹
線

工
業
技
術
セ
ン
タ
ー

高
度
技
術
研
究
開
発
セ
ン
タ
ー

西
回
り
バ
イ
パ
ス

G
S

ヨ
ー
ク
ベ
ニ
マ
ル

南沼原小
文

山 形
自

動
車 道

山
形
駅

山形県職業能力開発協会
〒990－2473　山形市松栄二丁目２番１号

県立山形職業能力開発専門校内　３階

TEL 023－644－8562  FAX 023－644－2865

https://www.y-kaihatu.jp

産業技術短期大学校

山形職業能力
開発専門校

山形県職業能力開発協会

高度技術
研究開発
 センター

高度技術
研究開発
 センター

産業技術短期大学校

P

山形職業能力
開発専門校

348

学生会館学生会館

グラウンドグラウンド

ア
ル
カ
デ
ィ
ア

ソ
フ
ト
パ
ー
ク
山
形

産
業
創
造
支
援
セ
ン
タ
ー

産
業
技
術
短
期
大
学
校

山
形
県
職
業
能
力
開
発
協
会

計量検定協会計量検定協会

工業技術センター工業技術センター

協会までの交通機関
○山交ビルバスターミナルまたは
　山形駅西口よりバス利用
荻の窪またはすげさわの丘行き

（平日のみ）乗車 約20分
「産業技術短大東」または「沼木」

バス停下車

○タクシー利用
　JR山形駅より約15分

山形PA
スマートIC

東
北
中
央
自
動
車
道

13　山形県職業能力開発協会の案内図
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